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Schema Musterzugkabine 
 

 
 
Die Luft aus dem Arbeitsraum wird über die Vorfilter in den Umluftkanal angesaugt. 
Von dort wird sie über die Ventilatoren in das Plenum eingeblasen, hier strömt sie 
durch die Hochleistungs Schwebstofffilter zurück in den Arbeitsbereich. 
Ein Teil der Luft aus dem Plenum wird über Hochleistungs Schwebstofffilter zurück in 
den Raum ausgeblasen. 
 


