Planung / Montage / Wartung

GOLLER Reinraumtechnik V’

Reinraumzubehor

Reinraumtechnische Anlagen ® Nassprozesstechnik ® Laminar-Flow-Geréate

Schema Musterzugkabine

Die Luft aus dem Arbeitsraum wird tber die Vorfilter in den Umluftkanal angesaugt.
Von dort wird sie Uber die Ventilatoren in das Plenum eingeblasen, hier stromt sie
durch die Hochleistungs Schwebstofffilter zurtick in den Arbeitsbereich.

Ein Teil der Luft aus dem Plenum wird tber Hochleistungs Schwebstofffilter zuriick in
den Raum ausgeblasen.
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